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Arkusz uzgodnien na stronie 2.
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reprezentowanego przez Ministra Obrony Narodowej. Zadna cze$¢ dokumentacji nie moze by¢
rozpowszechniana bez zgody Komendanta WOBWSM.



Arkusz uzgodnien - tylko w dokumentacji oryginalne;j
do Wojskowej Dokumentacji Techniczno-Technologicznej do produkcji seryjnej

Ptaszcz wojsk ladowych Wz6r 215/MON — nr klasyfikatora hierarchicznego
— 84051006030000
Ptaszcz sit powietrznych Wzoér 215/MON — nr klasyfikatora hierarchicznego
— 84051006020000
Ptaszcz marynarki wojennej Wzér 215MW/MON - nr klasyfikatora hierarchicznego -
84051006010000.
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1. Fotografia przedmiotu

Fotografia 1 — Plaszcz wojsk ladowych



Fotografia 2 — Ptaszcz sit powietrznych



Fotografia 3 — Ptaszcz marynarki wojennej



2. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-technologiczne dla nastepujgcych ptaszczy:
- ptaszcz wojsk ladowych Wzér 215/MON, wykonany z tkaniny ptaszczowej w kolorze khaki;
- ptaszcz sit powietrznych Wzér 215/MON, wykonany z tkaniny ptaszczowej w kolorze czarnym;
- ptaszcz marynarki wojennej Wzér 215MW/MON, wykonany z tkaniny ptaszczowej w kolorze czarnym.

3. Opis ogolny przedmiotu

Rozwigzanie modelowe ptaszczy przedstawiono na fotografiach 1 + 3.

Ptaszcz na podszewce, z podpinka, jest ubiorem dopasowanym w talii, z kotnierzem i wytogami, wykladanymi
na odcietej stojce. Ptaszcz wojsk lgdowych wykonany jest z tkaniny ptaszczowej w kolorze khaki, sit
powietrznych i marynarki wojennej z tkaniny w kolorze czarnym. Zapiecie ptaszcza jest jednorzedowe, na
cztery guziki z oznakg orta wojskowego (wojsk ladowych i lotnictwa  wojskowego),
dla marynarki wojennej ze znakiem kotwicy na tle krzyza kawalerskiego. Dtugos$¢ ptaszcza siega linii kolan.
Rekawy dwuczesciowe, wyprofilowane sg za pomocg szwu tokciowego. Barki ptaszcza wypetnione sg
wkifadami barkowymi. Na barkach umieszczone sg naramienniki, przesuniete lekko do przodu i wszyte
w szew tgczacy krawedzie ramion z kulg rekawa, zapinane na guziki mundurowe, wykonane z tkaniny
zasadniczej (w ptaszczu wojsk ladowych i sit powietrznych). W ptaszczu marynarki wojennej naramienniki,
wykonane z sukna wytogowego, dopinane sg za pomocg umieszczonego w czesci barkowej podtrzymywacza
i naszytego na szew barkowy guzika. Na przodzie, w miejscu zakonczenia zaszewek modelujgcych, znajdujg
sie dwie wpuszczane kieszenie skosne z listewkami. W obtozeniu lewego przodu,
po wewnetrznej stronie ptaszcza, umieszczona jest wpuszczana kieszen wewnetrzna, zamykana na zamek
btyskawiczny. Przody ptaszcza, wykonane z catosci, przechodzg na jego tyt, tworzac jednoczesnie boczki
ptaszcza. Tyt ptaszcza ze szwem Srodkowym, w dole wykonczony jest rozporkiem. W szwach tgczacych boczki
z tytem, wszyty jest na state pasek, przestebnowany na catosci, w gérze i w dole, czesciowo przestebnowany
do tytu ptaszcza. Od wewnatrz, na wysokosci pasa znajduje sie system regulacji, umozliwiajgcy zmniejszenie
obwodu ptaszcza po odpieciu od niego podpinki. Plaszcz jest nieocieplany, wykonczony podszewka w kolorze
dopasowanym do barwy tkaniny wierzchniej. Podpinka dopinana jest
do ptaszcza za pomocg zamka btyskawicznego wszytego w obtozenia przoddéw i stéjke, w rekawach
mocowana do ptaszcza za pomocg guzikdéw. Podpinka, w dole i w rekawach, jest krotsza od ptaszcza.
Dla poszczegolnych czesci podpinki stosuje sie uktady ocieplajace o zréznicowanej cieptochronnosci — nizsza
gramatura uktadu stosowanego w rekawach podpinki, wyzsza warto$¢ tego parametru dla ukfadu
stosowanego w przodach i tyle podpinki.

4. Wymagania techniczne

Do wykonania przedmiotu obowigzuja:
- Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna przedmiotu do produkcji seryjnej;
- wzor przedmiotu;
- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych wg wymagan okreslonych
w tablicy 1.

4.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatdw zasadniczych i dodatkéw konfekcyjnych stosowanych w wykonaniu
ptaszczy przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznacze_ma
i wymagania wg

Tkanina ptaszczowa tkanina poliestrowo-wetniana art. TP-15 Warunki Techniczne
1 art. TP-15 w kolorze khaki do ptaszcza wojsk Igdowych art. TP-15

(materiat zasadniczy) Wzér 215/MON )

Tkanina olaszczowa tkanina poliestrowo-wetniana art. TP-15
5 P w kolorze czarnym do ptaszcza sit powietrznych Warunki Techniczne

art. TP-15 . . S :
(materiat zasadniczy) Wzér 215/MON i ptaszcza marynarki wojennej art. TP-15
Wzér 215MW/MON




Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu . Oznacze-ma
i wymagania wg
tkanina art. W-0419/p.1780 w kolorze czarnym Warunki Techniczne
3 Sukno wytogowe na naramienniki do ptaszcza marynarki art. W-0419/0.1780
wojennej Wzér 215MW/MON ' P
introligatorski preszpan o grubosci 1,5 mm
4 Preszpan na naramienniki do ptaszcza marynarki wzOor przedmiotu
wojennej Wzér 215MW/MON
5 Tkanina podszewkowa tkanina poliamidowa art. J 2365 Warunki Techniczne
P w kolorze tkaniny zasadniczej art. J 2365
Dzianina dzianina poliamidowa w kolorze tkaniny : .
6 podszewkowa zasadniczej (art. typu 200809/AN) Zatgcznik A, Tablica A.1
bawetniano-poliestrowo-wiskozowa
7 tkanina bez kleju Zatgcznik A, Tablica A.2
(art. typu 44125/90/YL12)
poliestrowo-poliamidowa wiéknina z klejem . .
8 (art. typu 513/0025/090/60D/92) Zatacznik A, Tablica A.3
poliestrowo-wiskozowa widknina ptaska . .
9 Wktad odziezowy (art. typu 111-0050-090-110-90) Zatgcznik A, Tablica A.4
poliestrowa witdknina puszysta o masie . .
10 powierzchniowej 60 g/m? (+ 8) wzor przedmiotu
11 poliestrowa witdknina puszysta o masie Wz6r orzedmiotu
powierzchniowej 40 g/m? (£ 8) P
bawetniano-poliestrowo-wiskozowa . .
12 tkanina typu bez kleju (art. typu 44125/90/YL) Zatacznik A, Tablica A.5
trojwarstwowy wkiad barkowy igtowany . .
13 Wkitad barkowy (art. typu 198B10/341) Zatgcznik A, Tablica A.6
Bumerang poliestrowa widknina igltowana z poliestrowg
14 (wypetnienie kuli piankag Zatgcznik A, Tablica A.7
rekawa) (art. typu FO15)
15 tasma bawetniana w kolorze tkaniny Wz6r przedmiotu
zasadniczej o szerokosci 16 mm +2 P
poliamidowa tasma z nitkg podtuzng
16 Tasma 0 szerokosci 20 mm +2 Zalgcznik A, Tablica A.8
(art. typu P020/46503G/96)
Tasma wieszakowa w kolorze tkaniny ) ;
17 S - wzér przedmiotu
zasadniczej o szerokosci 6 mm
Sedniospiralny, tworzywowy zamek
18 Zamek blyskawiczny biys'kawml:zny,’rqzd2|elny 0 diugosci zgodnej wzoér przedmiotu
z tablicg wielkosci wyrobu gotowego, w kolorze
tkaniny zasadniczej
19 guzik o srednicy 25 mm, Zatgcznik A,
z wizerunkiem orta wojsk lgdowych Tablica A.9, Lp. 1
20 guzik o srednicy 16 mm, Zatgcznik A,
z wizerunkiem orta wojsk Igdowych Tablica A.9, Lp. 2
21 Guzik mundurowy guzik o srednicy 25 mm, Zatgcznik A,
z wizerunkiem orta sit powietrznych Tablica A.9, Lp. 3
29 guzik o srednicy 16 mm, Zatgcznik A,
z wizerunkiem orta sit powietrznych Tablica A.9, Lp. 4
23 guzik o $rednicy 25 mm, z wizerunkiem kotwicy Zatgcznik A,

na tle krzyZza kawalerskiego

Tablica A.9, Lp. 5




Tablica 1 (cigg dalszy)

Oznaczenia

na wieszaku wyrobu

Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
poliestrowy guzik czterootworowy w kolorze :
24 tkaniny zasadniczej (do ptaszcza wojsk TainiZJ{zC:IZ.SIKLA’ 1i2
. - lgdowych i sit powietrznych), o $srednicy 18 mm 5 EP-
Guzik odziezowy - -
poliestrowy guzik czterootworowy w kolorze Zatacznik A
25 tkaniny zasadniczej (do ptaszcza marynarki Tablic:A 10 L’ 3
wojennej), o $rednicy 16 mm 0 LP-
26 Wszywka - podrozdziat 7.1
rdzeniowe nici poliestrowe o masie liniowej
27 (45 £ 4) tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
Nici odziezowe w kolorze tkaniny zasadniczej PN-1SO 1139:1998
nici z wtdkien poliestrowych odcinkowych PN-EN 12590:2002
28 0 masie liniowej (31  3) tex i minimalnej sile
zrywajgcej 8,2 N, w kolorze tkaniny zasadniczej
29 etykieta jednostkowa
Etykieta
30 etykieta na worek foliowy podrozdziat 7.1
31 Sztyft do zamocowania etykiety jednostkowej
32 Wieszak wieszak odziezowy profilowany -
worek foliowy o wymiarach optymalnie
33 Worek dostosowanych do wielkosci zawieszonego -

4.2 Rodzaje szwéw i Sciegéw maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz sciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia, przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Ozna_c’ze_nie szwu Lp. Ozna_c’ze_nie szwu Lp. Ozna_c’ze_nie szwu
i Sciegu i Sciegu i Sciegu

1 1.01.01/301 8 2.02.03/301 15 6.02.01/301

2 1.06.01/301 9 2.02.08/301 16 6.04.01/301.401.504
3 1.06.03/301 10 2.02.08/301.401.504 17 8.06.01/301

4 1.06.05/301 11 2.05.04/301 18 8.06.02/301

5 1.09.01/301 12 4.03.03/301 19 304

6 1.12.01/301 13 4.03.04/301 20 502

7 2.02.01/301 14 5.02.03/301 21 504
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Wymagane gestosci Sciegdw:
- stebnowych — do przeszy¢é wewnetrznych: 45 + 55 $ciegéw / 1dm;
stebnowych — do przeszy¢ wierzchnich: 35 + 45 sciegéw / 1dm;
dziurek odziezowych: 120 + 140 Sciegéw / 1dm;
overlockowych 3-nitkowych: 30 + 40 sciegéw / 1dm;
podszywarki: 25 + 30 sciegéw / 1dm.
Szwy przy rozpoczeciu i zakonczeniu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

4.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

Nie dopuszcza sie sztukowania elementéw w przedmiocie.

4.4 Tabela klasyfikacji wielkosci

W zaleznosci od obwodu klatki piersiowej, wzrostu i obwodu pasa wyréznia sie wielkosci ptaszczy
przedstawione w tablicy 3.

Tablica 3
Wymiary w centymetrach
Wzrost
Obwdd klatki | 157 | 160 | 162 | 165 | 167 | 170 | 172 | 175 | 177 | 180 | 182 | 185 | 187 | 190
piersiowej
Obwdéd pasa
88 - - 80 - 82 - 82 - 82 - 80 - - -
- - - 81 - 81 - 81 - 81 - - - -
92
- 84 - 88 - 88 - 88 - 88 - 84 - -
83 - 87 - 87 - 87 - 87 - 83 - 80 -
96
90 - 94 - 94 - 94 - 94 - 90 - 87 -
- 89 - 91 - 91 - 91 - 91 - 89 - 91
100
- 96 - 98 - 98 - 98 - 98 - 96 - -
- - 93 - 95 - 95 - 95 - 91 - 95 -
104
- - |l100]| - |102| - |102| - |102| - 98 - - -
- 95 - 97 - 99 - 99 - 99 - 95 - -
108
- |l102| - |104| - |1206| - |106| - |106| - |102| - -
- - - - |103| - |103| - |100| - |101| - |105]| -
112
- - - - |120| - |110| - |108| - | 108 | - - -
- - - - - l107| - |107| - |1220| - |110| - -
116
- - - - - 124 | - |114| - - - - - -
120 - - - - - - |16 - |116] - - - - -

Razem 82 wielkosci
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5. Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementéw sktadowych ptaszcza przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
. . e . llosé
Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegélnienie elementéw .
elementéw
1. Przéd 2
2. Tyt 2
3. Obtozenie 2
4, Wierzchnia czes$¢ rekawa 2
5. Spodnia czes¢ rekawa 2
6 Naramiennik 2
' (do ptaszcza wojsk lgdowych i sit powietrznych)
7 Spodnia czes¢ zapinki naramiennika 2
' (do ptaszcza marynarki wojennej)
Materiat zasadniczy 8. Zodtr*zymywarc]:qz panra:E] enqlkr?nw_ plaszczu 2
tkanina ptaszczowa (do plaszcza marynarki wojennej)
art. TP-15 9. |Listewka kieszeni bocznej 2
10. |Listewka kieszeni wewnetrzne;j 1
11. | Podktad kieszeni wewnetrznej 1
12. |Pasek tytu 2
13. | Stéjka wierzchnia 1
14. | Stojka spodnia 1
15. | Wierzchnia czes¢ kotnierza 1
16. | Spodnia czesc¢ kotnierza 1
Razem 26
1. Przod 2
2. Tyt lewy 1
3. Tyt prawy 1
4. Wierzchnia cze$¢ rekawa 2
5. Spodnia czes¢ rekawa 2
_ 6. Podtrzymywacz worka kieszeni 2
Tkanina podszewkowa
art. J 2365 7. | Zapinka fatdy 2
Spodnia cze$¢ naramiennika
8. I ; 2
(do ptaszcza marynarki wojennej)
Podtrzymywacz naramiennika
9. S . 2
(do ptaszcza marynarki wojennej)
Zapinka naramiennika
10. S . 2
(do ptaszcza marynarki wojennej)
Razem 18
1. Worek kieszeni bocznej 4
Dzianina podszewkowa . : .
(art. typu 200809/AN) 2. Worek kieszeni wewnetrznej 2
Razem 6
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Wyszczegolnienie elementéw llos¢ .
elementéw
1. Przod 2
2. Obtozenie 2
3. Wzmocnienie wytogu 2
4. Pasek tytu 2
5. Wzmocnienie kuli rekawa 2
6. Wzmocnienie dotu rekawa wierzchniego 2
7. Wzmocnienie dotu rekawa spodniego 2
8. Listewka kieszeni bocznej 2
Wkiad odziezowy 9. Listewka kieszeni wewnetrznej 1
(art. typu 10. | Wzmocnienie ramion i pachy 2
513/0025/090/60D/92)
11. | Wzmocnienie dotu tytu 2
12. | Wzmocnienie dotu przodu 2
13. |Rozporek 2
14. | Kotnierz wierzchni 1
15. |Kotnierz spodni 1
16. | Stojka wierzchnia 1
17. | Stdjka spodnia 1
Naramiennik (do ptaszcza wojsk ladowych
18. |. . 2
i sit powietrznych)
Razem 31
Wkitad odziezowy 1 | Wzmocnienie kieszeni bocznej 2
(art. typu 111-0050-090-
110-90) Razem 2
Uktad ocieplajacy korpus | 1. | przod 2
(poliestrowa witdknina
puszystg o masie 2. | Tyt 1
powierzchniowej
(60 £ 8) g/m?) Razem 3
Ukiad ocieplajacy rekawy | 1 | Rekaw wierzchni 2
(poliestrowa wtdknina
puszystg o masie 2. | Rekaw spodni 2
powierzchniowej
(40 + 8) a/m?) Razem 4
o 1 Naramiennik (do ptaszcza wojsk ladowych 5
t \{Vk*aizfgggg‘;‘e/uz " |i sit powietrznych)
(art. typu ) Razem 2
Wkiad odziezowy 1. | Podktad kieszeni bocznej 2
(art. typu 44125/90/YL)
Razem 2
Naramiennik wierzchni (do ptaszcza marynarki
Sukno wylogowe L | wojennej) 2
art. W-0419/p.1780
Razem 2
1. | Wktad naramiennikéw (do ptaszcza marynarki wojennej) 2
Preszpan
Razem 2




13

6. Opis wykonania

6.1 Krojenie

Wedtug uktaddw kroju i kierunku nitki osnowy wyznaczonej na szablonach.

Wszystkie elementy nalezy kroi¢ po nitce prostej w stosunku do nitki osnowy, z wylgczeniem spodniej czesci

kotnierza — kroj pod katem 45° w stosunku do nitki osnowy.

6.2 Opis wykonania ptaszcza

Podstawowe operacje wykonania ptaszcza przedstawiono w tablicy 5.

na wktad przodu

Tablica 5
Lp. Rodzaj operac;ji s(:vf’r;aics,zsir:geu Wymagania i uwagi
1. Rozkréj materiatéw - wg szablonéw i uktadoéw kroju
2 Podklejanie wykrojow i parametry klejenia wg zalecen
' producenta wktadow
3 Obrzupenle elementqw ’przodu 504 i
i tytu oraz obtozenh
4. Zszycie zaszewek 5.02.03/301 wg znakéw
1.01.01/301
. C . 1.06.05/301 - )
5 Odszycie i uszycie kieszeni z listewka 1.06.03/301 wg oznaczen i szablonéw
’ w przodach 2'02'01/301 pomocniczych (automat)
1.12.01/301
. 1.06.01/301
6. Wykonanie paska tytu 1.06.03/301 -
7 Zszycie srodka_ tytu, odszycie rozporka 1.01.01/301 wg znakéw
i zaktadek
Wykonanie szwu tokciowego dot rekawa podwingé
8. i wewnetrznego rekawa 4.03.04/301 i zaprasowac
9. Odszycie kotnierza ze stéjkg iggggggi wg szablonu pomocniczego
10. Odszycie klesz%r&g;;[])ilswanej w lewym 1.09.01/301 wg oznaczenh (automat)
11. Wykonanie zapinek gggg;ggi na lamowniku
12. Wykonanie podszewki égig?ggijgiggj dot podwingé 2 x 1 cm
13. Potgczenie ocieplenia, wyk_onczenle tasma 2 02.08/301.401 504 i
w krawedzi
14. Naszycie wzmocnienia szwéw barkowych 1.01.01/301 i
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
15. Wykopanle naramle_nr)lkow _(do plaszcza 4.03.04/301 wg szablonéw pomocniczych
wojsk lgdowych i sit powietrznych)
16. Zszycie bokéw i ramion 4.03.04/301 -
17. Odszycie krawedzi przodu 1.06.05/301 krawedz wy’rogu obl_’yspwac’
wg szablondw i wycieniowaé
. . 4.03.04/301 , .
18. Wszycie kotnierza 2 02.03/301 wg oznaczeh na wykrojach
19. Wszycie rekawow 2.02.08/301 wg oznaczeh na wykrojach
20. Doszycie zamka blyskawicznego 2.05.04/301 -
do obtozenia i podpinki
21 Wszycie podszewki do rekawow, 1.01.01/301 wa znakow
' obtozen i rozporka tytu 2.02.08/301 9
22. | Stebnowanie krawedzi przodu i kotnierza 1.06.03/301 stgbnowka w odleg+o_SC| 1,5cm
od krawedzi
Szerokos¢é podwiniecia 4,0 cm,
odlegtos¢ od stebndéwki do
23. Podwiniecie dotu ptaszcza 6.02.01/301 krawedzi dotu 3,0 cm,
na szwach bocznych umiescic
podtrzymywacze dotu podszewki
dziurki nalezy wykonaé
24, Wykonanie dziurek odziezowych 502 W krawed_2| pr'zodu
i w naramiennikach,
wg szablonéw pomocniczych
25. Przyszycie guzikéw w ptaszczu 304 wg szablonéw pomocniczych
Wykonanie naramiennika naktadanego do ptaszcza marynarki wojennej z uwzglednieniem
wykonania haftow:
Przed oddaniem naramiennika do haftu nalezy doktadnie wyznaczy¢ wszystkie cztery krawedzie
naramiennika w celu prawidtowego rozmieszczenia dystynkcji. Wykroje naramiennikow obréownaé
wg zatgczonego szablonu pomocniczego, ztozy¢ prawg strong do wewnatrz i odszy¢ podiuzne
krawedzie szwem w odlegtosci 0,5 cm szyjgc po tkaninie podszewkowej. Utozyé naramiennik tkaning
podszewkowa ku gorze, roztozy¢ réwnomiernie szwy i za pomocg szablonu pomocniczego oznaczy¢
i odszy¢ konce naramiennikdw. Obroéwna¢ w naroznikach i koncach zapas szwu do szerokosci
26. | 0,3 cm, wywrdci¢ naramiennik na prawg strone. Wkiadke wsungé w naramiennik miedzy sukno
a tkanine podszewkowg tak, zeby szew umieszczony byt od strony tkaniny podszewkowej - spodu
wktadki. W kohAcu naramiennika przewing¢ sukno i tkanine podszewkowg do $rodka az do krawedzi
wktadu z preszpanu i zaszyé recznie sciegiem mato widocznym. Nalezy wykroi¢ wszystkie elementy
naramiennika, wykona¢ dwa podtrzymywacze i naszy¢ podtrzymywacze na szwy barkowe ptaszcza.
Nalezy wykona¢ rowniez po dwie zapinki i podtrzymywacze do naramiennika. Nastepnie wszystkie
elementy pakuje sie do torebki foliowej, torebke umieszcza sie w lewej kieszeni bocznej.
Do woreczka foliowego nalezy wtozy¢ po dwie sztuki: preszpanu, wykrojow z sukna wytlogowego
i spodoéw z tkaniny podszewkowej, uszyte podirzymywacze oraz zapinki.
ptaszcz nalezy oczyscic
. . z koncowek nici i znaczen
27. Operacje koncowe -

pomocniczych oraz zamocowaé
etykiety jednostkowe
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7. Cechowanie, sktadowanie i pakowanie

7.1 Cechowanie

Wszywka zawierajgca:

- nazwe i znak (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobu i numer wzoru;

- wielko$¢ wyrobu oznaczong wg tabeli wielkosci;

- 0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu zgodne z PN-EN ISO 3758:2024-06;

- date produkcji wyrobu (m-c i rok);

- numer partii produkcyjnej.
Wszywka powinna by¢ umieszczona w podszewce i w podpince w gornej czesci lewego szwu bocznego,
ponizej wszycia rekawa.
Informacje naniesione na wszywce nalezy wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 4 lat.

Oznaczenie sposobu konserwacji zgodne z PN-EN ISO 3758:2024-06 obejmujgce nastepujacy uktad znakdw:

NARKA@

Spos6b oznaczenia zamieszczonych cech powinien spetniaé wymagania wyznaczone w PN-EN 1SO
3758:2024-06.

Stemple — znaki nalezy umiesci¢ w kieszeni wewnetrznej wykonanej w obtozeniu od strony podszewki,
powinny zawierac:

- znak kontroli jakosci;

- date produkcji (m-c i rok);

- numer partii produkcyjnej.
Cechy powinny by¢ czytelne i wykonane niespieralnym tuszem.

Etykieta jednostkowa zamocowana sztyftem do podszewki lewego rekawa ptaszcza zawiera nastepujace
dane:
- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;
- nazwe wyrobu i numer wzoru;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;
- rodzaj wykohczenia uszlachetniajgcego;
- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;
- jako$¢ wyrobu podang stownie;
- znak kontroli jakosci;
- numer partii produkcyjnej;
- date produkcji wyrobu (m-c i rok);
- o0znaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2024-06;
- informacje o okresie gwarancji (wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);
- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowe;j
(Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca nastepujace dane:
- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;
- nazwe wyrobu i numer wzoru;
- wielko$¢ wyrobu oznaczong wedtug tabeli wielkosci;
- jako$¢ wyrobu podang stownie;
- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego wg PN-P-01703:1996;
- rodzaj wykohczenia uszlachetniajgcego;
- nr partii produkcyjnej;
- date produkcji wyrobu (m-c i rok);
- 0znhaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2024-06;
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- informacje o okresie gwarancji (wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Informacje naniesione na etykietach nalezy wykonaé czcionka ,,Arial”’, w rozmiarze tekstu 14.
Partie produkcyjne nalezy oznaczaé wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Umieszczanie na wszywkach i etykietach innych informacji niz podane powyzej jest niedopuszczalne.

7.2 Skiadanie

Sposoéb sktadania i pakowania powinien umozliwia¢ transport wyrobu na ,wiszgco”. Plaszcz niezapiety
na guziki zawiesi¢ na wieszaku odziezowym profilowanym. Wielko$¢ wieszaka nalezy dostosowaé
do wielkosci zawieszonych wyrobow.

7.3 Pakowanie

Zawieszone na wieszaku wyrob nalezy zapakowac w przezroczysty worek foliowy. Worek dotem zamkna¢ -
zgrzaé lub zszy¢. Na prawym gornym rogu worka naklei¢ etykiete na opakowanie.

8. Zasady weryfikacji zgodnosci

8.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa
(t.j. Dz.U. z 2022 r. poz. 747) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia
2013 r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobow podlegajacych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobdw przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t.j. Dz. U.
z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komodrkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej, t. j. Dz.U. z 2015 r. poz.259
(z uwzglednieniem Decyzji Ministra Obrony Narodowej 2z dnia 29 pazdziernika 2025r.
w sprawie przeformowania Agencji Uzbrojenia oraz rozformowania Rejonowych Przedstawicielstw
Wojskowych) organem sprawujagcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym
do uzytku jest Szef Oddziatu Nadzorowania Agencji Uzbrojenia.

Ptaszcze wojsk lagdowych, Ptaszcze sit powietrznych i Ptaszcze marynarki wojennej
podlegaja ocenie zgodnosci w trybie I.

Tkanina stosowana na ptaszcze podlega ocenie zgodnosci w trybie |.

8.2 Proces nadzorowania jakosci

W przypadku podjecia decyzji przez Zamawiajgcego o potrzebie prowadzenia procesu nadzorowania jako$ci,
proces ten prowadzi Oddziat Nadzorowania Agencji Uzbrojenia Ilub inny organ wskazany
przez Zamawiajgcego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje
proces nadzorowania jako$ci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16
sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet
wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159 z p6zn. zm.).

8.2.1 Postanowienia ogélne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

—  zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O).
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Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania i wyekwipowania (PUiW) sa:

—  niniejsza WDTT do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badah zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.

W przypadku uzyskania wynikbw badan zdawczo-odbiorczych Ilub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobow pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci:

- przed wprowadzeniem materiatéw do produkcji, zgodnie z normg PN-P-06706:1982 Tkaniny,

przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe — Badania Odbiorcze lub

-z partii wyrobéw zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekcyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 1200 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych materiatow (z tej samej
jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.
Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci
z udziatem komisji Wykonawcy

Badania PUIiW wykonuja:
- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces
nadzorowania jakosci, w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 1, 21 3,
- laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 6, Lp. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partie wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie witasciwosci
okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobdw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$é z wymaganiami WDTT.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé losowo
z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badania laboratoryjne
lub ocene organoleptyczng WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na
realizowany zakres badan — przekazuje materiaty/wyroby gotowe do laboratorium posiadajgcego odpowiednig
akredytacje).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan Iub oceny organoleptycznej nalezy zaliczyé
do badanh zdawczo-odbiorczych/okresowych partii produkcyjnej wyrobu.

Potwierdzenie w ww. badaniach laboratoryjnych lub ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatow
stosowanych w wyrobie/wyrobow gotowych z wymaganiami okreslonymi w WDTT skutkuje uznaniem partii
produkcyjnej wyrobu za niezgodng z wymaganiami okreslonymi w WDTT lub moze skutkowac rozszerzeniem
badah zdawczo-odbiorczych/okresowych Iub zwigkszeniem licznosci préby w uzgodnieniu miedzy
Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w
laboratorium posiadajgcym akredytacje wg PN-EN ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez
MON, a jeden egzemplarz wynikéw badan przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie kupna-
sprzedazy. Sposéb potwierdzenia tych wymagan okresla umowa kupna-sprzedazy.

8.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu
z WDTT.
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Badania laboratoryjne nalezy wykonaé w laboratorium wg PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikéw
badan laboratoryjnych Wykonawca przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatow, wskazanych w WDTT, tablica 6, Wykonawca jest zobowigzany
przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dla pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan
z laboratorium, $wiadectwa jako$ci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone wynikami badan
laboratoryjnych).

8.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnosci/zwolnienia wyrobow.

Badania okresowe przeprowadza sie, dla pierwszej i co piagtej parti wyrobow (1, 5, 10 itd.)
w danym roku kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania laboratoryjne wykonuje sie w laboratorium z akredytacjag wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca
przekazuje organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badan.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych.
Wyniki badan okresowych sg rownoznaczne z przeprowadzeniem badan zdawczo-odbiorczych.

8.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze PUiW do produkciji seryjnej (badania typu)

Wykonawca PUiIW, Oddziat Nadzorowania Agencji Uzbrojenia, WOBWSM lub Szefostwo Stuzby Mundurowej
Inspektoratu Wsparcia Sit Zbrojnych moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT oraz
wzorze PUIW. Przed wprowadzeniem zmian do WDTT oraz wzoru PUIW do produkcji seryjnej wptywajgcych
na parametry techniczno-uzytkowe materiatdw zastosowanych do wykonania wzoru PUiIW, rozwigzania
konstrukcyjne wzoréw PUIW, jego charakterystyki techniczne, jakos¢ lub witasciwosci uzytkowe wyrobu
przeprowadza si¢ badania typu zgodnie z zasadami okreslonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac
rozwojowych dla przedmiotow umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON
Ministra Obrony Narodowej z dnia 28 pazdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2013 r. poz. 274, z p6zn.
zm.).

8.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie minimalnych zakreséw wymagan i metod badanh dla poszczegdlnych rodzajow badanh kontrolnych
przedstawiono w tablicy 6.

Tablica 6
Wykonywaé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymagania i metody badan
badan wg
Z-0 @]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobéw przedstawionych do badan + +
11 Sprawd_zenle @kumeqtacp zakupu materiatow WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawd_zenle ;godnosgl uzytych materiatéw WDTT rozdz. 4.1 + +
zasadniczych i dodatkéw
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wykonywacé
L podczas
Lp. Rodzaje badan Wymalf ania i metody badan
adan wg
Z-0 O
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
Sprawdzenie zgodnosci cechowania (informac;ji .
2.1 |umieszczonych na wszywkach i etykietach), WDTT tablica 3, + +
S . WDTT rozdz. 7
skfadania i pakowania
3 Badania szczegétowe wyrobow
Sprawdge_me wygl_qdu_ogolnego wyrobu oraz Ocena zgodnosci
3.1 |zgodnosci z obowigzujgcym wzorem (badanie ) + +
z wzorem PUIW
organoleptyczne)
39 Spravydzeme zg_odr’1030| wymiarow wyrobu WDTT rozdz. 9, 10 11 + +
z tablicami wymiaréw przedmiotu gotowego
4 Badania laboratoryjne
4.1 | Tkanina artykut TP — 15 w kolorze khaki lub czarnym
WT art. TP-15
4.1.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych rozdziat I, rozdziat. 1V, - %) +
Lp.:1,5,6,7
. . A WT art. TP-15
4.1.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych rozdziat V, Lp.: 2 + 17 + +
4.2 | Tkanina podszewkowa artykut J 2365 w kolorze khaki lub czarnym
Warunkoéw Technicznych
. . , . dla artykutu J 2365, "
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan technicznych Wymagania techniczne, -%) +
Lp.:1i3
Warunkoéw Technicznych
dla artykutu J 2365,
4.2.2 | Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Wymagania uzytkowe, + +
Lp.: 2 (masa
powierzchniowa), + 7
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo-odbiorczym
w danym roku kalendarzowym.

Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem nadzorujgcym.
2. Wprowadzone w tablicy 6 oznaczenia badan:
- ,Z-0”- zdawczo-odbiorcze;
- ,0”- okresowe;
- ,+ - badania wykonuje sig;
- ,~- badania nie wykonuje sie.

8.3 Wz6r przedmiotu

Aktualny wzér PUIW do produkcji seryjnej (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg
dokumentacjg i zatwierdzony zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania”, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci (poréwnania
przedmiotu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

8.4 Gwarancja na przedmiot

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na przedmiot okresla umowa kupna-sprzedazy.



9. Rysunki techniczne
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Rysunek 1 — Przéd ptaszcza
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6a

Rysunek 3 — Naramiennik ptaszcza wojsk ladowych i sit powietrznych

TN N

6b

Rysunek 4 — Naramiennik ptaszcza marynarki wojennej
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10.Tabela wymiaréw przedmiotu gotowego

Podstawowe wymiary ptaszczy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiaréw, przedstawiono w tablicy 7.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach

g § Wyszczegdlnienie wielkosci Obwod klatki piersiowej) 1
g = Wzrost| 2
e g Obwodd pasa| 3
o 2 |Wyszczegélnienie wymiaru Obwéd bioderl 4
1 [Tyt
la |Odlegtos¢ od nasady kotnierza do linii pasa 5
1b |Diugos¢ przez srodek od nasady kotnierza do dotu 6
1c |[Szerokos¢ na wysokosci naramiennikéw 7
1d |Diugosc¢ rozporka od zamocowania do dotu 8
le |Dtugos¢ paska tytu 9
2 |Przody
2a |Dtugosé¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do dotu 10
2b |Szerokos¢ ramion mierzona po przodzie w odlegtosci 1,0 cm od linii szwu 11
3 |Obwody mierzone od krawedzi przodu do srodka tytu
3a |Pod pachg 12
3b |W pasie 13
3c |Udotu 14
4 |Kotnierz
- |Dilugos¢ od styku do styku z wytogami na zatamaniu w linii prostej 15
5 |Rekawy
5a |Diugos¢ przez srodek od kuli do dotu 16
5b |Szerokos$é¢ pod pachg w ztozeniu 17
5c¢ |Szeroko$¢ u dotu w ztoZzeniu 18
6 |Naramienniki
6a Diug_oéc’: przez $rodek od wszycia do ostrego konca (dla ptaszcza wojsk lgdowych i sit 19
powietrznych)
6b |Diugoéc¢ przez srodek naramiennika ,na gotowo” (dla ptaszcza marynarki wojennej) 20
7 |Kieszenie boczne
7a |Odlegtos¢ od szwu barkowego przy kotnierzu do wszycia listewki z przodu 21
7b |Odlegtos¢ od krawedzi przodu do wszycia listewki 22
8 |Kieszen wewnetrzna
- |Odlegtos¢ od gory obtozenia (stebndéwki na stojce) do gérnej krawedzi kieszeni 23
10 |Dziurki
10a |Odlegtosé¢ od gornej krawedzi przodu do pierwszej dziurki ponizej zatamania wytogu 24
10b |Odlegtosé ostatniej dziurki do gornej krawedzi przodu (wytogu) 25
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

88

92

1 QH
c
2 162 | 167 | 172 | 177 | 182 | 160 165 170 175 180 c_’\sl g
O o
3 80 82 82 82 80 84 81 88 81 88 81 88 81 88 P ;>
>
C
4 94 95 96 97 97 96 96 99 97 100 99 102 99 102 § '8
5 41,3 142,6 | 43,9 | 45,2 | 46,5 | 40,8 | 42,1 | 42,1 | 43,4 | 43,4 | 44,7 | 44,7 | 46,0 | 46,0 | 1,0
6 /101,0(104,0(107,0/110,0{113,0(100,0/103,0(103,0(106,0/106,0(109,0(109,0|112,0(112,0| 2,0
7 475 (48,0 | 4851490 (49,5|48,0|48,5|48,5|49,0|49,0(49,5]|495|50,0 (50,0 1,0
8 32,01 33,0|34,0|350|360|320(330(330(34,0(34,0|350|350]|360]|360(| 1,0
9 3451|1350 350|350|345|355|350|36,0(350(36,0|350]|360]|350|360(| 1,0
10 |105,0(108,0(111,0(114,0(117,0(104,0(107,0{107,0/110,0/110,0|2113,0|113,0|116,0(116,0| 2,0
11 | 13,7139 14,1 (143 (145|139 |14,1|14,1 143|143 |145|145| 14,7 |14,7| 0,5
12 | 570|575 |575 (575 (57,0590 |585]|595|585|595|585|595|585|595]| 1,5
13 | 50,0|51,0(51,0(51,0(50,0(520|51,0|54,0]51,0|54,0]|51,0|54,0|51,0(54,0| 1,5
14 |[64,0|64,0|64,0|64,0]| 64,0650 |650]66,0|650]|660]650|660]|650]|660]| 1,5
15 | 40,0 | 40,0 | 40,0 | 40,0 [ 40,0 (41,0|41,0|41,01410|410]|410|410|410(410]| 1,0
16 | 650|665 |680 (695|710 (645 |66,0|66,0]|675|675]|690|690|705|705]| 1,0
17 |1 22,0 22,0|22,0(22,0(220(223|223|223]|223|223|223|223|223|223]| 05
8 | 175|175 |175 (175|175 | 17,7 | 17,7 | 17,7 | 17,7 |\ 17,7 | 17,7 | 17,7 | 17,7 | 17,7 | 0,5
19 | 122|124 | 126|128 (130 12,4|126|126|128|12,8|13,0|13,0|13,2|13,2| 0,5
20 (12,7(129(13,1|133|135(129|13,2|13,21|133|13,3|135(135(13,7|13,7| 0,5
21 [535(54,5|555|56,5|575|530]|54,0]|54,0|550|550|560](560](570(|570]| 1,0
22 (16,0 16,0 16,0 |16,0|16,0|16,4|16,4| 16,4 | 16,4 | 16,4 | 16,4 | 16,4 | 16,4 | 16,4 | 0,5
23 [20,0(205(21,0(215|220]200|205|205|210|210|215(215(220(220| 1,0
24 26,5265 |265|265|265|265|265|265|265|265|265|265](265](265| 2,0
25 [695(705(715|725|735]1695|705|705|715 715|725 725735735 2,0
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

1 92 96
Q
c
2 185 157 162 167 172 177 182 187 E .g
S
3 84 83 90 87 94 87 94 87 94 87 94 83 90 80 | & ;>
=]
o
4 100 | 98 101 | 101 | 104 | 102 | 105 | 102 | 105 | 103 | 106 | 101 | 104 | 101 § '8
5 47,3 (40,0 |40,0|41,3 (41,3 |42,6 |42,6 |43,9|43,9 452 (45,2 |46,5(|46,5|47,8| 1,0
6 |115,0| 98,0 98,0 {101,0/101,0(104,0|104,0(107,0(107,0/2110,0({110,0{113,0|113,0({116,0| 2,0
7 50,5 48,0 (48,0485 |48,5|49,0|49,0(49,5|495|500 (50,0 ]|505](505]|510]| 1,0
8 37,0(31,0(31,0]320(320|330|330(34,0|34,0|350(350]|360]|360(370]| 1,0
9 355(1355(370|360(375|360|375(360|375|360(375]|355(370|350]| 1,0
10 |119,0|102,0(102,0|105,0|105,0(108,0/108,0(111,0(111,0/114,0{114,0(117,0|2117,0(120,0| 2,0
11 1491139 (139|14,1|1141 (143|143 145|145 14,7 |14,7(149 149|151 | 0,5
12 | 59,0 | 60,0 610|605 (610 (605|610 |605]|610]605|610|600|610|600| 1,5
13 | 52,0|53,0(56,0|54,0|57,0(54,0|570]|54,0(57,0]|54,0|57,0(53,0]56,0(520| 1,5
14 | 65,0 | 66,0 | 67,0 | 66,0 | 68,0 | 66,0 | 68,0 | 66,0 | 68,0 | 66,0 | 68,0 | 66,0 | 67,0 [ 66,0 | 1,5
15 |41,0|42,0|42,0|42,0|42,0|42,0|42,0|42,0(42,0|42,0|42,0(42,0]|42,0 (420 | 1,0
16 | 72,0 |63,5|635]|650](650]|665]|665]|680]|680]|695|695|710]|710(725| 1,0
17 22,3 |122,6|22,6|22,6|226 (226|226 226|226 |226|226 (226|226 (226 | 05
8 |17,7 179179179179 (179|179 179|179 179|179 (179|179 (179 | 0,5
19 | 132|124 124|126 | 126|128 12,8 | 13,0 13,013,0( 13,2 (13,2134 (134 | 0,5
20 | 13,7(129(129|13,1|13,1|133|133 (135|135 |135(13,7 13,7 (139|139 | 0,5
21 |580(525|525|535(535|545|54,5 (555|555 |565(565]|575(575|585]| 1,0
22 |16,4 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 16,8 | 0,5
23 |1 225(195(195|200(20,0]205|205(21,0]210|215(215]|220(220|225| 1,0
24 | 26,5|265|265|265|265]|265|265]|265]|265|265|265]|265](265]|265]| 2,0
25 | 745 |685|685|695(695|705|705(715|715|725(725|735(735|745| 2,0
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

1 96 100
Qw
2 187 160 165 170 175 180 185 190 E .g
S
3 87 89 96 91 98 91 98 91 98 91 98 89 96 91 > ;>
>
0
4 104 | 101 | 104 | 103 | 106 | 104 | 107 | 105 | 108 | 105 | 108 | 105 | 108 | 107 § '8
5 478 (40,8 | 40,8 (42,1 (42,1 (43,4 (43,4 |44,7 (44,7 46,0 46,0 47,3 |47,3|48,6| 1,0
6 |116,0/100,0/100,0({103,0(103,0(/106,0/106,0/109,0/109,0(112,0(112,0|115,0/115,0|118,0| 2,0
7 51,0 (49,0| 49,0 495|495 |50,0 50,0 (505(|505|510|51,0|515(|51,5(520| 1,0
8 370(32,01]320]330]330|340|34,0(350(350]|360]|360]|370(|370(380]| 1,0
9 36,0|365(|380(|370(|385|370|385|370|385|370|385|365(38,0](370]| 1,0
10 (120,0({104,0(104,0(107,0(107,0(110,0(2110,0(113,0(113,0(116,0(116,0(119,0(119,0(122,0| 2,0
11 151 114,3 (143 (145|145 | 14,7 | 14,7 |1 149|149 | 15,1 | 15,1 | 15,3 | 15,3 | 155 | 0,5
12 |60,5|1615|625 (620 |63,0|620]|630]|620|630](620](630]|615]|620]|620]| 1,5
13 | 54,0 | 55,0 | 58,0 | 55,0 | 58,0 | 55,0 | 58,0 | 55,0 | 58,0 | 55,0 | 58,0 | 55,0 | 58,0 | 55,0 | 1,5
14 (66,0 67,0 (68,0|680]|690](680](690](680](690](680]|690](670](680](680]| 1,5
15 (42,0 (43,0 (43,0(43,0(43,0(43,0(43,0(43,0(43,0(43,0(43,0(43,0(43,0(43,0 1,0
16 | 72,51 645|645 (66,0 | 660 |675|675]|690(|690 (705|705 |720]|720]|735]| 1,0
17 1 22,6 1229229229229 1]22912291229229(229(229(2291229]|229| 05
18 (179{(18,1(18,121|18,1|18,1 (18,1 (18,118,121 (18,1 (18,1 (18,1 (18,1 (18,1 (18,1 0,5
19 (136128128 (130|130 13,2 (13,2 (13,4134 (136|136 (13,8 (13,8140 0,5
20 141 13,3(13,3(135|135| 13,7 13,7139 (13,914,121 (14,1 | 143|143 |145| 05
21 | 58,5 (53,0(53,0|54,0|54,0|550]|55,0|56,0](560]|570]|570]|580]|580](590]| 1,0
22 16,8 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 17,2 | 0,5
23 |1 225120,0]200]205]|205121,0|21,0|21,5|21,5|122,0|22,0(225|225(23,0| 1,0
24 | 265(265(265|265|26,5|265|265|265 (265|265 |26,5|265|26,5|265]| 2,0
25 | 745(695(695|705|705|715|715 725 (725|735 |735|745|745|755| 2,0
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

104

108

1 )
2 +H
2 162 167 172 177 182 187 160 165 | S 'qé
O o
3 93 | 100 | 95 (102 | 95 | 102 | 95 | 102 | 91 98 95 95 | 102 | 97 2 E.
S
4 105 | 108 | 106 | 109 | 107 | 110 | 107 | 110 | 108 | 111 | 109 | 106 | 109 | 108 | & -§
[a)]
5 41,3 (141,3|42,6 |42,6 | 43,9 |43,9|45,2 (45,2 | 46,5 | 46,5 (47,8 |40,8|40,8 (42,1 1,0
6 [101,0(101,0|104,0|104,0(107,0/107,0/110,0(110,0{113,0/113,0{116,0{100,0|100,0({103,0| 2,0
7 49,5 |49,5|50,0|50,0(505]|505|510(51,0|515|51,5(52,0]|50,0|500(505](| 1,0
8 32,0(132,0(33,0]|330(34,0|34,0|350(350|360]|36,0(370|320|320(33,0( 1,0
9 375139,0(38,0]395(380|395|380(395|370|390(380]380|395(385]| 1,0
10 |105,0(105,0(108,0/108,0(111,0{111,0|114,0(114,0|{117,0|117,0(120,0|{104,0|104,0(107,0| 2,0
11 | 145|145 | 14,7 | 14,7 | 149|149 | 15,1 | 15,1 | 15,3 | 15,3 | 155 |14,7 | 14,7 | 149 | 0,5
12 | 63,0655 |64,0|655|64,0|655|64,0|655]|630]|655]|64,0|665|675|670(| 1,5
13 | 56,0 | 59,0 |57,0|59,057,0|59,0|57,0|590]|560]|590|57,0]|590]|620(600(| 1,5
14 |69,0|70,0| 700 ]| 700|700 700|700 |700]|690]|700](700]|710|720(710| 1,5
15 | 44,0 (44,0 |44,0|44,0|44,0|44,0|44,0(44,0|44,0|44,0|44,0|45,0|450 (450 | 1,0
16 | 65,0650 |665|665|680|680]|695|695|710|710(|725|645|64,5 (66,0 1,0
17 | 23,2 (23,2(23,2|232(23,2|23,2|232(23,2|232|232(23,2|235|235(235| 0,5
18 |18,3|18,3|18,3|18,3|18,3|18,3|18,3|18,3|18,3|18,3(18,3|185|18,5(18,5| 0,5
19 |13,0(13,0|13,2|132|13,4|134|136|13,6|13,8|13,8(13,8|13,2|13,2 (13,4 | 0,5
20 |135(13513,7(13,7(139|139 (14,1 |14,1|143|14,3|14,3|13,7 (13,7139 | 05
21 |535(535|545|545 (555|555 (56,5 (565|575 |575|585|53,0 (530|540 | 1,0
22 176|176 176|176 |176|176 176|176 | 176|176 | 17,6 | 18,0 (18,0 | 18,0 | 0,5
23 |20,0(200]205(205(21,0|210(215|215|22,0(22,0|225|20,0(20,0|205]| 1,0
24 | 265(265|265 265|265 |265|265|265|265|265|265|265(265]|265]| 2,0
25 | 695695 |705 (705|715 |715 725|725 |735|735|745|695 (695|705 | 2,0
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Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

1 108 112
Qo
2 | 165 170 175 180 185 167 172 177 | § 2
S
3 104 99 106 99 106 99 106 95 102 | 103 | 110 | 103 | 110 | 101 | & ;>
=]
0
4 111 | 110 | 113 | 111 | 114 | 111 | 114 | 109 | 112 | 113 | 116 | 114 | 117 | 112 §'8
5 42,1 (43,4 | 43,4 | 44,7 | 44,7 | 46,0 | 46,0 | 47,3 | 47,3 42,6 | 42,6 | 43,9 | 43,9 (45,2 | 1,0
6 103,0(106,0/106,0|109,0/109,0/112,0/112,0/115,0|{115,0{104,0|104,0(107,0(107,0(110,0| 2,0
7 50,5(51,0(510(51,5|51,5|520|520|525|525|510|510(515(515(52,0| 1,0
8 33,0(34,0(34,0(350|350|360]|36,0|370]|370|330|330(34,0(340(350]| 1,0
9 40,0 { 39,0 | 40,5 139,0|40,5|39,040,5]138,0]395(40,0(415140,0|415(395| 1,0
10 (107,0/110,0(110,0(113,0/113,0/116,0|116,0(119,0(119,0/108,0|108,0(111,0/111,0|114,0f 2,0
11 149 | 15,1 | 15,1 | 15,3 | 15,3 | 15,5 | 15,5 | 15,7 | 15,7 | 15,2 | 15,12 [ 15,3 | 15,3 | 15,5 | 0,5
12 | 68,0|675(685(675|685|675|685|66,5|67,5|685|695|685]|695|685| 1,5
13 (63,0|61,0|64,0(61,0|64,0|61,0|64,0(590|620]|630]|660](630]|660]|630| 1,5
14 |(73,0|73,0|740|730]|740|730]|740(710|720| 730|740 (730|740 | 73,0 1,5
15 | 45,0 | 45,0 (45,0 (45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 45,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 1,0
16 | 66,0 | 675(675(69,0|690(| 705|705 | 720 | 72,0|66,5|665]|680]|680]|695]| 1,0
17 (2351235235235 1235(1235|235(235(|235|23,8|238(238]|238]238| 05
18 1851851185185 18,5 1|18,5|18,5(18,5| 18,5 | 18,7 | 18,7 | 18,7 | 18,7 | 18,7 | 0,5
19 134|136 | 136138138 |14,0| 140|140 | 140|134 (13,4 (13,6 (13,6 13,8 05
20 13911411141 |1143|1143|1145|1145|1145|145(139(139(14,1 (141|143 | 05
21 | 54,0550 |550|56,0(56,0(570|570]|580 (580|545 |545 |555(555|565| 1,0
22 18,0 | 18,0 18,0 (18,0 18,0 18,0 | 18,0 (18,0 18,0 | 18,4 | 18,4 (18,4 | 18,4 | 18,4 | 0,5
23 120512101210 215(215|220(220(225(225|205(20,5|21,0|21,0|215| 1,0
24 126512651265 |265(265|265 (265|265 (265|265 |26,5|26,5|26,5]|26,5| 2,0
25 705 (715|715 |725|725(735|735|745|745|705|705|715(715|725| 2,0




29

Tablica 7 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

1 112 116 120 ©
c H
2 177 182 187 170 175 180 | 185 172 177 IS .g
oo
3 108 101 108 105 | 107 114 107 | 114 | 110 | 110 116 116 0 ;>
=
3]
4 115 115 116 116 115 | 118 116 | 119 118 | 119 121 122 §'g
5 45,2 | 46,5 | 46,5 | 47,8 | 43,4 | 43,4 | 44,7 | 44,7 | 46,0 | 47,3 | 43,9 | 452 1,0
6 110,0 | 113,0 | 113,0 | 116,0 | 106,0 | 106,0 | 109,0 | 109,0 | 112,0 | 115,0 | 107,0 | 110,0 | 2,0
7 52,0 | 52,5 | 52,5 | 53,0 | 52,0 | 52,0 | 52,5 | 52,5 | 53,0 | 53,5 | 52,5 | 53,0 1,0
8 35,0 | 36,0 | 36,0 | 37,0 | 34,0 | 34,0 | 350 | 350 | 36,0 | 37,0 | 340 | 350 1,0
9 41,0 | 395 | 41,0 | 40,0 | 41,0 | 425 | 41,0 | 425 | 415 | 41,5 | 43,0 | 43,0 1,0
10 |114,0(117,0|117,0( 120,0|110,0 | 110,0 | 113,0 | 113,0 | 116,0 | 119,0| 111,0 | 1140| 2,0
11 15,5 | 15,7 | 15,7 | 159 | 155 | 15,5 | 15,7 | 15,7 | 15,9 | 16,1 | 15,7 | 159 0,5
12 69,5 | 685 | 695 | 69,0 | 71,0 | 72,0 | 71,0 | 720 | 71,5 | 71,5 | 73,0 | 73,0 15
13 66,0 | 63,0 | 66,0 | 64,0 | 650 | 68,0 | 65,0 | 68,0 | 66,0 | 66,0 | 69,0 | 69,0 15
14 740 | 73,0 | 740 | 74,0 | 750 | 76,0 | 75,0 | 76,0 | 750 | 75,0 | 77,0 | 77,0 15
15 46,0 | 46,0 | 46,0 | 46,0 | 470 | 47,0 | 47,0 | 470 | 47,0 | 47,0 | 48,0 | 48,0 1,0
16 695 | 710 | 710 | 725 | 675 | 67,5 | 69,0 | 69,0 | 70,5 | 72,0 | 68,0 | 69,5 1,0
17 238 | 238 | 23,8 | 238 | 24,1 | 24,1 | 24,1 | 24,1 | 24,1 | 24,1 | 244 | 24,4 0,5
18 18,7 | 18,7 | 18,7 | 18,7 | 189 | 189 | 189 | 189 | 189 | 189 | 19,1 | 19,1 0,5
19 138 | 140 | 140 | 142 | 138 | 138 | 140 | 140 | 14,2 | 14,2 | 14,0 | 14,2 0,5
20 143 | 145 | 145 | 14,7 | 143 | 143 | 145 | 145 | 14,7 | 14,7 | 145 | 14,7 0,5
21 56,5 | 575 | 57,5 | 58,5 | 55,0 | 55,0 | 56,0 | 56,0 | 57,0 | 58,0 | 55,5 | 56,5 1,0
22 18,4 | 184 | 184 | 184 | 188 | 188 | 18,8 | 188 | 18,8 | 18,8 | 19,2 | 19,2 0,5
23 215 | 220 | 220 | 225 | 21,0 | 21,0 | 215 | 21,5 | 22,0 | 225 | 21,0 | 21,5 1,0
24 26,5 | 265 | 26,5 | 265 | 26,5 | 26,5 | 265 | 26,5 | 26,5 | 26,5 | 26,5 | 26,5 2,0
25 725 | 735 | 735 | 745 | 715 | 715 | 725 | 725 | 73,5 | 745 | 71,5 | 725 2,0
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11.Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze ptaszcza przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
0 2 2
9 ? Wyszczegélnienie wymiaréw Wymiar | N <
s & 25
o8 8o
Tyt
- |Szerokos¢ paska tytu 6,0 0,2
) Odlegiqéé pierwszego przyszycia zapinki do guzika przyszytego od spodu 85 02
na szwie bocznym ' '
- |Dlugosc¢ zapinki od pierwszego przyszycia 7,0 0,2
- |Szerokos¢ zapinki 2,0 0,2
Przody
- |Szeroko$¢ wytogu od wszycia kotnierza do ostrego konca 8,0 0,2
) Szerokoé§ obtozenia przodu gorg w linii prostej od krawedzi przodu do przyszycia 15.0 0.2
podszewki ' '
- |Szerokos$c¢ obtozenia dotem 7,0 0,2
- |Szerokos¢ podwiniecia dotu ptaszcza 4,0 0,2
- |Szerokos¢ obrebu podszewki 1,0 0,2
- |Dlugosc¢ podtrzymywacza podszewki 6,0 0,5
- |Szerokos¢ podtrzymywacza podszewki 0,7 0,2
Kotnierz
- |Szerokos$¢ stojki z tytlu od zatamania do wszycia 4,0 0,2
- |Cata szerokos¢ podkotnierza z tytu 10,0 0,2
- |Szerokos¢ podkotnierza z przodu przy krawedzi 10,5 0,2
- |Dlugosc¢ wieszaka 8,0 0,2
- |Szeroko$¢ wieszaka 0,6 0,2
Rekawy
- |Szerokos¢ podwiniecia dotu rekawa 4,0 0,2
Naramienniki do ptaszcza wojsk ladowych i sit powietrznych 0,2
- |Szerokos¢ przy ostrym konhcu 4,0 0,2
- |Szerokos¢ przy wszyciu (dla generata 1 cm szerszy) 6,0 0,2
) Odleg’f_oéé od linii szwu bar_kowego do krawedzi naramiennika mierzona przy linii 40 0.2
wszycia rekawa na przodzie ' '
Kieszenie boczne
Dtugos¢ kieszeni dla obwodu klatki piersiowej: 88 + 96 17,5
- 100 +108| 18,0 0,2
112 +120| 18,5
- |Szerokosc listewki 35 0,2
Zamek
Dtugos¢ zamka dla wzrostu: 156 + 167 | 190,0
- 170+ 182 | 200,0 1,0
185+190| 210,0
Kieszen wewnetrzna
- |Dlugosc otworu 17,0 0,3
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Tablica 8 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

v 3 O+
= 0 = o
C X o .=
(O N C
N 5 , . . " , . O
Q g Wyszczegodlnienie wymiaréw Wymiar | N E‘
£C 25
o8 8o
Odlegtos¢ od linii zeszycia podszewki z obtozeniem 3,0 0,2
Szerokos¢ wypustki 15 0,2
Dziurki
Odlegtos¢ dziurek od krawedzi przodu 2,5 0,2
Dtugos¢ dziurek w przodach 3,2 0,2
Odlegtos¢ dziurek od ostrych koncow naramiennikéw (do ptaszcza wojsk
o . 15 0,2
Ilgdowych i sit powietrznych)
Dlugos¢ dziurek w naramiennikach (do ptaszcza wojsk lagdowych 20 0.2
i sit powietrznych) ' '
Guziki
Odlegtos¢ guzikow od krawedzi przodu 4,0 0,2
Naszycie na barkach wg uktadania sie naramiennikdéw i wg dziurek - -
Naramienniki do ptaszcza marynarki wojennej
Szerokosé zapinki 3,5 0,2
Szerokos¢ przy wszyciu spodu naramiennika 50 0,2
Szerokos$¢ naramiennika naktadanego (wykréj z preszpanu powinien by¢ wezszy 6.0 0.2
o dwie grubos$ci sukna) ' '
Dtugos¢ podtrzymywacza naszytego na ptaszcz 4,0 0,2
Szerokos¢ podtrzymywacza 15 0,2
Odlegtos¢ podtrzymywacza od wszycia rekawa 1,0 0,2
Dtugos¢ dziurki w zapince 2,0 0,2
Odlegtos¢ dziurki od konca zapinki 1,0 0,2
Odlegtos¢ przesuwki od ostrego kohca naramiennika 4,0 0,2
Odlegtos¢ od szwu barkowego do przedniej krawedzi naramiennika przy wszyciu 40 0.2
rekawa (po przodzie) ' '
Szerokos¢ ostrego konca naramiennika 2,4 0,2
Dtugos¢ skosnej linii naramiennika 2,6 0,2
Szerokos¢ podwiniecia sukna przy koncu naramiennika 1,0 0,2
Odlegtos¢ zapinki od ostrego konca naramiennika 1,0 0,2
Szerokos¢ wykroju naramiennika z sukna wytogowego 8,4 0,2
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Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalne;j
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Zatacznik A (normatywny)

Zestawienie podstawowych wskaznikéw technologiczno-uzytkowych dla dodatkéw

Tablica A.1 — dzianina poliamidowa

(art. typu 200809/AN)

Wyszczegblnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliamid 100%

PN-P-04604

Rodzaj wykonczenia

antystatyczne

specyfikacji technicznej

Kolor tkaniny zasadniczej producenta
Masa powierzchniowa 70 g/m?2+ 15 PN-1SO 3801
Wytrzymatos¢ na przebicie 30 daN PN-EN ISO 9073-5
kulkg, nie mniej niz:

Zmiana wymiaréw po praniu, 6 % PN-EN 25077

nie wiecej niz

Tablica A.2 — wkiad odziezowy
(art. typu 44125/90/YL12)

Wyszczegélnienie parametréow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

bawetna 40%/ poliester 33%/
wiskoza 27%

specyfikacji technicznej

Szeroko$¢ tkaniny 90 cm +2/-0
Gestos¢ liniowa osnowy 204 n/dm = 3
Gestos¢ liniowa watku 115 n/dm £ 5

producenta;
PN-P-01727:1990

Masa powierzchniowa wktadu

212 g/m? + 18 g/m?

Wykonczenie

usztywniajgce, przeciwkurczliwe,
klej poliamidowy

Tablica A.3 — wktad odziezowy
(art. typu 513/0025/090/60D/92)

Wyszczegdlnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliestrowo-poliamidowa termonina

Z naniesieniem termoplastycznym typu mix

Szerokos¢ wyrobu

90cm=3

Masa powierzchniowa

35,6 g/m? + 42,4 g/m?

Wykonczenie

pasta poliamidowa i proszek poliamidowy

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:2000
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Tablica A.4 — wktad odziezowy
(art. typul111-0050-090-110-90)

WyszczegOdlnienie

Wartosc¢ i oznaczenie

Wymagania i metody

parametrow oceny wg
specyfikacji technicznej
Skitad surowcowy poliestrowo-wiskozowa witoknina ptaska producenta;

PN-P-01727:2000

specyfikacji technicznej

Masa powierzchniowa 50,0 g/m2 £ 1 producenta;
PN-EN-12127:2000
specyfikacji technicznej
Szerokos$é wyrobu 90cmz+3 producenta;
PN-EN-1773:2000
specyfikacji technicznej
Grubos¢ wyrobu 0.6 mm 0,2 producenta;
PN-EN ISO 9073-2:2002
s . specyfikacji technicznej
x\i/gtrfxirg.a:]?zs_c wzdhiz, 90 N/5cm producenta;
) niz- PN-EN-29073-3:1994
s specyfikacji technicznej
x\i/gtrfxirg.a:]?zs_c wszerz, 90 N/5cm producenta;
) niz- PN-EN-29073-3:1994
- S specyfikacji technicznej
Wydtuzenie wszerz, nie wiecej 50% producenta;

niz:

PN-EN-29073-3:1994

Przepuszczalno$¢ powietrza

4000 + 0,2 I/m?/s

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-EN ISO 9273:1998

Tablica A.5 — wktad odziezowy
(art. typu 44125/90/YL)

Wyszczegdblnienie parametréw

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

bawetna 41%/ poliester 32,5%/
wiskoza 26,5%

Szerokos¢ tkaniny 90 cm +2/-0
Gestos¢ liniowa osnowy 204 n/dm + 3
Gestos¢ liniowa watku 115 n/dm £ 5

Masa powierzchniowa wkfadu

193,3 g/m? + 18 g/m?

Wykonczenie

apreturowanie

specyfikacji technicznej
producenta;
PN-P-01727:1990
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Tablica A.6 — Wkiad barkowy (art. typu 198B10/341)

Wyszczegblnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

warstwa wierzchnia — widknina
(poliester 80%, wiskoza 20%),
dolna warstwa — wiéknina
(poliester 100%),
wypetnienie — piana poliuretanowa

Dtugosé 13 cm
Szerokos¢ 25cm
Grubos¢ 12 mm
Wykonanie wszystkie warstwy tgczone sg

za pomocg igtowania

specyfikacji technicznej
producenta

Tablica A.7 — wypetnienie kuli rekawa (art. typu F015)

Wyszczegodlnienie
parametrow

Wartosc¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

widknina (poliester 100%),
wypetnienie — pianka poliestrowa

Dtugos¢ 30 cm
Szerokosé 6 cm
Grubos¢ 2 mm
Wykonanie widknina tgczona z wypetnieniem

za pomocg igtowania

specyfikacji technicznej
producenta

Tablica A.8 — poliamidowa tasma z nitkg podtuzna

(art. typu P020/46503G/96)

Wyszczegolnienie
parametrow

Wartos¢ i oznaczenie

Wymagania i metody
oceny wg

Sktad surowcowy

poliamid 100%

Szeroko$¢ tkaniny

20mm 2

Masa powierzchniowa

43,2 g/m2+3

Wykonczenie

podwadjny punkt

specyfikacji technicznej
producenta




36

Tablica A.9 - Guziki mundurowe

Lp.

Fotografia

Typ, rodzaj,

Wymagania i metody

charakterystyka materiatu oceny wg

tworzywowe guziki z ortem
wojsk Igdowych, w kolorze
khaki, o srednicy 25 mm

tworzywowe guziki z ortem
wojsk Igdowych, w kolorze
khaki, o srednicy 16 mm

powietrznych,
w kolorze czarnym,
0 Srednicy 25 mm

tworzywowe guziki z ortem sit

wg NO-83-A202

powietrznych,

0 srednicy 16 mm

tworzywowe guziki z ortem sit

w kolorze czarnym,

o $rednicy 25 mm

metalowe guziki w kolorze
zfotym ze znakiem kotwicy
na tle krzyza kawalerskiego,

Tablica A.10 - Guziki odziezowe

Lp.

Fotografia

Typ, rodzaj,
charakterystyka materiatu

Wymagania i metody
oceny wg

&

poliestrowe guziki w kolorze
khaki (barwione w masie),
o $rednicy 18 mm

wz0r przedmiotu

poliestrowe guziki w kolorze
czarnym (barwione w masie),
o $rednicy 18 mm

wzor przedmiotu

poliestrowe guziki w kolorze
czarnym (barwione w masie),
o $rednicy 16 mm

wzOr przedmiotu




